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Filtersystem zur Wasseroptimierung

Perfeki mineralisiertes Wasser fiir die Gastronomie

BWT bestmin PREMIUM ist ein Filtersystem, mit dem man mineralienarme Wassersorten opti-
mieren kann, um daraus sensorisch perfekten Kaffee, Kaffeespezialitdten oder Tee herzustellen.
Der modular aufgebaute Multi-Stage-Filter entfernt unerwiinschte Bestandteile wie Partikel, Ge-
schmacks- und Geruchstoffe sowie Chlor. Dank seiner Mineralisierungsstufe mit BWT Magnesi-
umTechnologie veredelt dieser Filter mineralienarmes Rohwasser zu einem Gourmetwasser, das
neben Calcium viel wertvolles Magnesium als Geschmackiréger enthalt. BWT bestmin PREMIUM
ist daher bestens geeignet, Wasser kontrolliert und reproduzierbar zu remineralisieren, das von
Natur aus oder nach einer Aufbereitung mittels Umkehrosmose arm an Mineralien ist.

Das BWT bestmin PREMIUM Filtersystem besteht aus einer Filterkerze mit aufgeschraubtem
BWT besthead Filterkopf. Riickschlagventile im Filterkopf verhindern den Rickfluss und unkontrol-
lierten Wasseraustritt. BWT bestmin PREMIUM Filtersysteme in Lebensmittelqualitdt sind druckfest
und sicher. Sie kénnen weltweit an jedem Trinkwassersystem und mit jeder Kaffeemaschine oder
Vending-Automaten betrieben werden.
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Technische Daten

ul BWT bestmin PREMIUM — ideal fiir Umkehrosmose-Anlagen

Typische Kapazitét in Litern 10.000

Hshe ohne Biigel (A) in mm 475 Umkehrosmose-Anlagen entziehen dem Rohwasser weitgehend alle Salze
Héhe mit Bigel (B) in mm 50  und Mineralien. Das ist zwar gut fir den Kalkschutz von Kaffeemaschinen
Anschlusshghe (C) in mm 425 und reduziert Korrosionsrisiken durch Chlorid, aber dieses Wasser ist in
@ Filterkerze (D) in mm 130 der Regel fiir die Zubereitung von Heigetréinken ungeeignet. Schaltet man

Gewicht in kg (trocken/nass) /4, jedoch hinter die Umkehrosmose ein BWT bestmin PREMIUM Filtersystem,
wird das ,weif’e” mineralienarme Wasser aus der Umkehrosmose mit den
erwinschten Mineralien wie z. B. Calcium und Magnesium im richtigen Ver-
héltnis mineralisiert und aufgewertet. Dieses so mineralisierte Wasser bietet
somit die perfekte Grundlage fir Heif3getrénke.

Anschluss: 3/8" x 3/8"

.

— Optimiertes Wasser
C Nur Vertikal ® Kaffeemaschinen

einsetzbar = Espressomaschinen

65 mm! D

HTT1TTTITZITTITITITI 77

Betriebsbedingungen

Eingangsdruck: 2-8 bar
Wassertemperatur: 4-30 °C
Umgebungstemperatur: ~ 4-40 °C Umkehrosmose BWT bestmin PREMIUM

Zubehor
_mm

BWT besthead Universalfilterkopf 3/8" x3/8" FS00Y00A0
BWT bestflush Enfliftungs- und Spiilventil 3/8"x3/8" - FS00Y51A00
Anschlussschlauch 3/8"x3/8" 1500 mm FS00YOTFOO
Anschlussschlauch 3/8"x3/4" 1500 mm FS00Y02F00
BWT Test-Kit HeiBgetriinke - - YS00Y01A00

finderungen vorbehalten.
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